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Firma PROMETAL istnieje na rynku od 1982 r. Wtascicielem zaktadu jest
Roman Pieko$. Poczatkowo przedsiebiorstwo zajmowato sie produkcjg gwozdzi
oraz siatek ogrodzeniowych. W 1997r. rozszerzyliSmy produkcje o regaty
ekspozycyjno-reklamowe, regaty sklepowe, siatki zgrzewane, kraty zgrzewane,
haczyki, zawieszki, kosze z drutu, elementy giete zarébwno z drutu jak i rur
stalowych, stojaki na kartki pocztowe, stojaki na prase, stojaki sklepowe, meble
metalowe, metalowe szafy ubraniowe oraz wszelkiego rodzaju elementy
i konstrukcje metalowe.

W 2010 roku nasza firma rozpoczeta produkcje wysokiej jakosci mebli
ekspozycyjnych dla sklepéw odziezowych.

W kwietniu 2015 roku firma zmienita swoja nazwe z PROMETAL Roman
Pieko$ na PROMETAL MIELEC SP.Z.0.0. Obecnie posiadamy nowoczesne biuro
projektowe, gdzie uzywamy zaawansowanych programéw wspomagajacych
wytwarzanie CAD/CAM takich jak:

e Siemens NX

e Solid Edge

e IronCad

e SigmaNEST

e AutoCad

e ArtTube
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Dzieki
pracownikow, ktérej umiejetnosci ciggle s3 podnoszone, mozemy podjaé sie

oprogramowaniu CAD wraz z wykwalifikowang kadra

wykonania nietypowych zlecen wymagajacych kreatywnego mys$lenia oraz
doswiadczenia.

W 2013 roku do naszych firm partnerskich dotaczyt METAL LUX, ktory
specjalizuje sie w  produkcji wézkéw inwalidzkich oraz sprzetu
rehabilitacyjnego.

Dwa lata p6zniej w 2015 dotaczyta do nas kolejna firma MadMetal ktéra
oferuje szerokiej gamy produkty wykonane z elementéw stalowych.

Firma Prometal Mielec Sp. z 0. o posiada nowoczesne maszyny CNC do
obrobki blach, profili, rur oraz ksztattownikéw. Nalezg do nich:

e |aser 3D BLM LT 8.10 Fiber 3KW

e laser 2D Haco 2550W o wymiarach 1500x3000

e laser 2D TRUMPF TRUMATIC L4030 o wymiarach stotu 2000x4000 wraz
z podajnikiem blach.

e prasa wykrawajaca TRUMATIC 500 o wymiarach 1250x2500

e prasy krawedziowe Darley, LVD oraz Adira na ktéorych mozemy gig¢ detale
o dtugosci roboczej 3000mm z naciskiem do 175ton.

e Zaginarka do blach RAS Type 67.20 o dtugosci roboczej 2040mm

e gietarke do rur i profili 3D BLM ELECT 40, giecia rur od f12mm do f42mm

o gietarke 3D do rur i profili SOCO, giecia rur od f10mm do f35mm

e gietarke 3D do drutu OMCG ,giecia drutu od f2mm do fémm.

Ponadto firma Prometal Mielec Sp. z 0. o dysponuje wtasnymi maszynami
do toczenia i skrawania, dzieki czemu ogranicza to do minimum przestoje
Zwigzane z naprawg innych maszyn oraz umozliwia wykonywanie nietypowych
narzedzi niezbednych do realizacji powierzonych zamowien.

Firma Prometal Mielec Sp. z o. o oferuje ustugi spawania materiatow
takich jak:

e stal,

e inox

e aluminium
e mosigdz

w technologii MIG/ TIG, gwarantujagc wysoka jako$¢ oraz krétkie czasy
realizacji.
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Ponadto frma posiada nowoczesne 2 niezalezne lakiernie proszkowe, przez
co w jednym czasie moga by¢ realizowane rézne zlecenia. Ponadto na duzej
malarni mozemy malowa¢ elementy o max. dtugosci 5mb, uzywajac catej
dostepnej palety koloréw RAL.

Uzywamy farb epoksydowych, poliestrowych oraz mieszanek. Dzieki temu
nasze produkty charakteryzujg sie:

e odpornoscia na zarysowania, uderzenia oraz dziatanie czynnikow
chemicznych

e farby poliestrowo-epoksydowe ktérymi mogg by¢é malowane nasze
produkty dopuszczone do bezposredniego kontaktu z zywnoscia

e doskonatymi wtasciwosciami mechanicznymi

e odpornoscia na oddziatywanie czynnikow atmosferycznych (bardzo
wysoka odpornosé na réznego rodzaju korozje)

e jednolicie gtadkg powierzchniag |lub rdéznego rodzaju strukturami
wystepujacymi w réznym stopniu potysku

e grubos¢ powtok malarskich jest na biezagco kontrolowana dzieki miernikom

do pomiaru grubosci, standardowa grubos¢ powtoki proszkowej to 70-90

mikronéw.

e uzywamy farb proszkowych tylko wiodacych producentéw: Tiger/ Teknos/

Pulverit/ Inver/ CWS

Jednoczesdnie nieustannie rozbudowujemy nasze zaplecze,
budynki, a takze unowoczesniamy park maszynowy. Posiadamy dwie
nowoczesne hale produkcyjne. Jedna z nich w 2016 roku zostata
zmodernizowana i oddana do uzytku, powierzchnia jej wynosi 1000m2,
natomiast drugiej 650m2. Caty zaktad zajmuje powierzchnie 5000m2.

Nasza firma wspodtpracuje z firmami zajmujacymi sie przetwérstwem
i obrébka drewna i materiatéw drewnopodobnych, dzieki temu mozemy podjaé
sie kompleksowego wyposazenia powierzchni handlowych.

Gwarantujemy niskie ceny, krétkie terminy realizacji i przede wszystkim
zadowolenie z oferowanych przez nas produktéw i ustug.

Zapraszamy panstwa do wspotpracy!
Prosze odwiedzic nasz3 strone:

www.prometal.pl
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Laser 3D BLM LT 8.10

Parametry techniczne:

obroébka rur do @ 240 mm lub profili do 150x150

max. ciezar rury/ profila do 40 kg/m

dtugos¢ zatadunku 6,5 m

dtugos¢ roztadunku 6,5 m

zrédto lasera Swiattowodowego o mocy 3000 W

ciecie 3D na rurach i profilach

obrabiane materiaty: stal, inox, aluminium, miedz, mosiadz
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PRODUKTY

Laser 3D BLM LT 8.10
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PRODUKTY

Laser 3D BLM LT 8.10
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Laser 2D TRUMPF TRUMATIC 4030

Parametry techniczne:
e wymiary stotu 4000x2000 mm
e zuraw do zatadunku blach udzwig: 1250 kg
e 7rédto lasera CO2 o mocy 3200W
e zakres grubosci blach do 12 mm
e obrabiane materiaty: stal, inox, aluminium
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PRODUKTY

Laser 2D TRUMPF TRUMATIC 4030
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Laser 2D HACO 2550W

Parametry techniczne:

e wymiary stotu: 3000x1500 mm

e zakres grubosci blach do 10 mm

e Zrédto lasera CO2 o mocy 2550 W

e obrabiane materiaty: stal, inox, aluminium

e mozliwosc¢ perforacji profili i oraz ksztattownikéw do 3 m

www.prometal.pl
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PRODUKTY

Laser 2D HACO 2550W
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Parametry techniczne:

12

wymiary stotu 2500x1250 mm

zakres grubosci blach do 4mm

max. ciezar obrabianego detalu 150 kg
sita uderzenia 220 kN

obrabiane materiaty stal, inox, aluminium

Prasa wykrawajaca TRUMATIC TC 500

www.prometal.pl
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Gietarka 3D BLM ELECT 40

Parametry techniczne:
e 3 gtowice giecia
e obrébka rur od @10 do @42 mm
e max. zatadunek rury do 4.2 m
® max. promien giecia do 165 mm
e system wyszukiwania otworéow
oraz spawow

www.prometal.pl
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PRODUKTY

Gietarka 3D BLM ELECT 40
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Gietarka do rur i profili SOCO 3D

Parametry techniczne:

e max. srednica rury 35 mm

e max. profil Ox 20

e zatadunek do 3 m

e max. promien profila 200mm, rury @ 165mm

www.prometal.pl
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PRODUKTY

Gietarka do rur i profili SOCO 3D
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Gietarka do drutow OMCG 3D

Parametry techniczne:

e max. srednica giecia drutu od g2 do Jé6
e min. promien giecia 3/ 5/ 7.5
e giecie 3D

www.prometal.pl
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PRODUKTY

Gietarka do drutow OMCG 3D
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PRASY KRAWEDZIOWE

DARLEY EHP LS 175

Prasa krawedziowa

Parametry techniczne:
e max. nacisk 175 ton
e glecie detali do dtugosci 3 m
e skok sitownika 400 mm

www.prometal.pl
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DARLEY EHP 50

Prasa krawedziowa

Parametry techniczne:

e Max. nacisk 50 ton
e Skok sitownika 600 mm
e Giecie detalido 1.5m

www.prometal.pl
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LVD PPI 135/30

Prasa krawedziowa

Parametry techniczne:
e Max. nacisk 135 ton
e Skok sitownika 300 mm
e Giecie detalido 3 m
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Darley EHP 110

Prasa krawedziowa

Parametry techniczne:
e Max. nacisk 110 ton
e Skok sitownika 400 mm
e Giecie detalido 3 m

www.prometal.pl
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Produkty - prasy
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Produkty - prasy
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Zaginarka RAS Type 67.20

Parametry techniczne:

e Zaginanie detali do 2040 mm
e Max. grubos¢ materiatu 3.5mm

Produkty - zaginarka

www.prometal.pl




Linia do malowania proszkowego
wraz myjka automatyczna

Parametry techniczne:
e Max. wymiary detali:
o do dtugosci 5 m
o do szerokosci 1.6 m
o do wysokosci 2 m
e dostepnos¢ catej palety koloréw RAL

e farby proszkowe tylko od sprawdzonych producentéw:
Tiger/ Pulverit/ Teknos/ Inver/ CWS

www.prometal.pl
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Produkty - linia do malowania
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Spawanie TIG/MIG
stali, stali nierdzewnej, aluminium, mosiadzu
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Produkty - spawanie
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Przyktadowe produkty firmy Prometal:
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Przyktadowe produkty firmy Prometal:
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Przyktadowe produkty firmy Prometal:
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Przyktadowe produkty firmy Prometal:
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Przyktadowe produkty firmy Prometal:
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Przyktadowe produkty firmy Prometal:

Oraz duzo, duzo wiecej...

Jezeli sg Panstwo zainteresowani, prosimy o kontakt.
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KONTAKT

0048 500 11 90 73 - Roman Piekos (Wtasciciel)
0048 500 11 90 71 - Pawet Piekos (Wspotwtiasciciel)

0048 500 11 90 70 - Michat Madej (Kierownik zaktadu/ zakupowiec)
info@prometal.pl

0048 500 11 90 72 - Marek Piekos (Kierownik produkcji/ Konstruktor)
m.piekos@prometal.pl

0048 500 11 90 74 - tukasz Gtowacki (Konstruktor /Programista)
l.cwik@prometal.pl

0048 507 14 75 32 - Pawet Lis Konstruktor /Programista)
t.krol@prometal.pl

0048 664 13 99 03 - Woijciech Kulik (Konstruktor /Programista)
biuro_wycenyprometal@o2.pl

0048 507 147 523 - tukasz Krawiec (Programista / wyceny 3D/2D)

0048 500 275 012 - Patryk Krupa (Programista / wyceny 3D/2D)
marketng@prometal.pl

0048 17 586 24 91 - ksiegowos¢ / kadry
ksiegowosc@prometal.pl
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